ﬁ PA S C o® Industrieklebstoffe

Ilhr Partner fir Verbindungstechnik

PASCO® PRIME
(Primer) zur Verklebung
von unpolaren Kunst-
stoffen mit dem
PASCO® FIX-Klebstoff

PASCO° PRIME

flr hochfeste Klebverbindungen

bei Polyolefinen

(Polyathylen und Polypropylen)

Unpolare Kunststoffe wie Polyaethylen (PE) oder Polypropylen
(PP) kénnen mit Cyanacrylat-Klebstoffen ohne Vorbehandlung
nicht dauerhaft verklebt werden. Die Oberflachenenergie dieser
Polyolefine liegen im Bereich von ca. 30mN/m und flihren dazu,
dass diese Werkstoffe schlecht mit dem Klebstoff benetzt wer-
den. In der Praxis werden gerade diese Werkstoffe aber haufig
wegen ihrer ausgezeichneten Materialeigenschaften eingesetzt,
wobei die Verbindungstechnik mit Klebstoffen bisher nicht befrie-
digte bzw. mdglich war. Eine Verbesserung der Oberflachenhaf-
tung von schwer verklebbaren Werkstoffen wurde bisher in der
Praxis oft nur mit sehr aufwendigen Verfahren erreicht. AuBer mit
dem Beflammen und dem Atzen oder Beizen der Materialien ist
eine Oxydation der Kunststoff-Oberflache auch mit dem Corona-
oder Niederdruckplasma-Verfahren méglich. Neben den zum Teil
sehr hohen Investitionskosten gibt es besonders beim Verkleben
mit Cyanacrylat-Klehstoffen oft auch noch einen entscheidenden
Nachteil: Es kénnen bei einigen Verfahren séurehaltige Spaltpro-
dukte (materialabhéngig) an der Oberflache entstehen und ver-
bleiben. Diese Rlckstande kdnnen wiederum ein Nichtaushérten
oder zumindest ein starkes Verzégern der Hartung von Cyan-
acrylat-Klebstoffen bewirken. Weiterhin lasst oft die Aktivitat der
vorbehandelten Oberfldchen bereits innerhalb kurzer Zeit nach,
so dass Storungen im Verlauf kontinuierlicher Fertigungsprozesse
zu Qualitatseinbussen (Festigkeitsminderungen) bei der Verbin-
dung flihren kénnen. Komplizierte Fligegeometrien wie z. B.
Streckverbindungen mit gréBeren Vertiefungen kénnen mit den
herkémmlichen Verfahren oftmals gar nicht aktiviert werden.
Aufgrund der nicht befriedigenden Klebetechnik im Zusammen-
hang mit den vorgenannten Oberflachen-Vorbehandlungsverfahren
wurde fur das rationelle Verkleben von unpolaren Werkstoffen

mit Cyanacrylat-Klebstofen nach alternativen Methoden gesucht.
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Der neuentwickelte
PASCO® PRIME
(Primer)

Anwendung

Mit dem PASCO® PRIME wird jetzt eine praxisnahe Méglichkeit
geboten, auf einfache Weise hohe Festigkeit bei der Verklebung von
unpolaren Werkstoffen mit Cyanacrylat-Klebstoffen zu realisieren.
Durch Tauchen, Aufpinseln oder einspriihen wird die niedrigviskose
Activatorldsung auf die schwer zu verklebenden Kunststoffe aufge-
bracht, Nach einer kurzen Abdunstzeit der umweltvertraglichen
Ldsungsmittel kann eine sekundenschnelle und nach Endaushértung
hochfeste, alterungsbestandige Verbindung mit dem PASCO® FIX
Klebstoff erfolgen. Die vorbehandelten Oberflachen miissen nicht
sofort verklebt werden; eine Zwischenlagerung der aktivierten
Materialien Uber mehrere Stunden beeintréchtigt die Aushértung
nicht.

Nach der Applikation der Aktivatorlésung und dem Einhalten einer
kurzen Abliftzeit von ca. 20-60 Sekunden kann der PASCO® FIX
Klebstoff wie Ublich tropfen- oder raupenférmig manuell oder auto-
matisch dosiert werden. Danach kann die Klebeverbindung durch
Fligen mit einem kurzem Kontaktdruck hergestellt werden. Oft
reichen wenige Sekunden zur Erzielung einer Handfestigkeit aus.
Nach der Aushértung, die je nach Werkstoffkombinationen und
Verbindungsbedigungnen wenige Minuten bis mehrere Stunden
oder Tage betragen kann, ergeben sich an Polyaethylen und Poly-
propylen oftmals Zugscherfestigkeiten von mehr als 6 N/mm2. Je
nach Kunststoff-Zusammensetzung und Materialstérke tbertrifft
die Klebefestigkeit haufig sogar die Eigenfestigkeit der zu verkle-
benden Werkstoffe. Die Versuche mit dem neuentwickelten
PASCO® PRIME haben weiterhin gezeigt, dass ebentalls die Haft-
festigkeit an anderen schwierig zu klebenden Werkstoffen, wie

z. B. Polytetrafiuoraethylen (PTFE), Silikongummi und thermaplas-
tischen Elastomeren (TPE) deutlich verbessert werden kann. Die
Grafik 1 zeigt die erhebliche Festigkeitssteigerung von geklebten
Polyolefin-Kunststoffen mit und ohne Acivator-Vorbehandlung. Ein
wesentlicher Vorteil des neuentwickelten PASCO® PRIME ist es,
dass die vorbehandelten Werkstoffe auch mit zeitlicher Verzoge-
rung noch zu verkleben sind.

Umfangreiche Versuche haben gezeigt, dass die Figeteile nach
dem Abdunsten des Lésungsmittels langere Zeit zwischengelagert
werden kénnen, ohne dass gravierend Einbussen in der spateren
Klebefestigkeit beobachtet werden. Die Grafik 2 zeigt an einigen
ausgewahlten Kunststoffen, dass bei extremen Zwischenlagerzei-
ten die erzielbaren Festigkeiten in Abhangigkeit vom Werkstoffma-
terial berticksichtigt werden sollten.

Die Angaben in dieser Druckschrift sind das Ergebnis technologischer Untersuchungen
unseres Werkes. Als Hinweis fiir den Verbraucher sind sie ohne Verbindlichkeit, sin
Anspruch Ist ausgeschlossen. Néhere Informationen tiber die PASCO® FIX und
PASCO® PRIME-Klebstoffe kénnen Sie der technischen Broschiire entnehmen. Fiir
Jedes in der Praxis auftretende Klebeproblem stehen unsere Pasco-Anwendungs-
techniker gerne zur Verfligung.
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Zugscherfestigkeiten in Abh&ngigkeit von der Lagerzeit zwischen
Primer-Vorbehandlung und Verklebung.
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Lagerzeit zwischen Primer-Bshandlung und Verklebung
Anmerkung:
Vorbehandiung: PASCO" PRIME
Applikationsmethode: Aufpinseln
Abdunstzeit: 5 Min. bis 72 Std.
Klebstoff; PASCO" FiX Industrieklebestoff
Kontaktdruck: ca. 20 Sek.
Aushértebedingungen: 48 Std., 20 Grad Celsius, 60% rel. Luftfeuchtigkeit
Prilfstreifen: PE bzw. PP, 100 x 25 x 3 mm
Uberlappung: elnfach, 10 mm
Klebefidche: 250 mm?

Zugscherfestigkeiten von Klebeverbindung an
vorbehandelten unpolaren Klebstoffen
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Anmerkung:

Vorbehandlung: PASCO’ PRIME
Applikationsmethode: Aufpinseln

Abdunstzeif: ca. 60 Sek.

Klebstoff: PASCO" FiX Industrieklebestoff
Kontaktdruck: ca. 20 Sek.
Aushértebedingungen: 48 Std., 20 Grad Celsius, 60% rel. Luftfeuchtigkeit
Prifstraifen: PE baw. PP, 100 x 25 x 3 mm
Uberlappung: elnfach, 10 mm

Klebeflache: 250 mm?

Klemmabzugsgeschwindigkait: 100 mm/min




Technische Daten
PASCO® PRIME

Produkt-Beschreibung

Verarbeitungshinweis

Chemische Basis Lésungsmittelhaltiger
Haftverbesserer (Primer)
auf der Basis
Ethanol/Ethylacetat

Farbe farblos

Dichte (DIN51757) 0,88 glcm3

Viskositat (DIN 51562) ca.imPa*s
Siedepunkt (DIN 51751) 78 Grad Celsius
Flammpunkt  (DIN 51755) -2 Grad Celsius
Gefahrenklasse nach Vbf A1

Der PASCO® PRIME ist ein Iosungsmittelhaltiges Vorbehandliungs-
mittel zur Verbesserung der Adhésionsfestikeit des PASCO® FIX-
Cyanacrylat-Klebstoffes an unpolaren Kunststoff-Oberfléchen. Der
PASCO® PRIME eignet sich besonders zum Vorbehandeln von
Polyaethylen und Polypropylen.

Die Activatorlésung kann durch Pinsel, Sprithen oder Tauchen auf
die Kunststoff-Oberflachen aufgebracht werden. Nach einer kurzen
Abdunstzeit der umweltvertraglichen Losungsmittel (Ethanol/Ethyl-
acetat) kénnen die Kunststoffe, insbesonder Polyaethylen und Poly-
propylen, mit den PASCO® FIX Klebstoff schnell und hochfest
verklebt werden. Die Aushérte-Reaktion setzt innerhalb kurzer Zeit
ein. Oft reichen wenige Sekunden zur Erzielung einer Handfestigkeit
aus. Die Endfestikeit wird bei den meisten Klebeverbindung an den
unpolaren Kunststoffen Polyaethylen (PE) und Polypropylen (PP) bei
Einsatz von PASCO® PRIME und PASCO® FIX Klebstoff nach 24-
stiindiger Aushértezeit erreicht.

Die mit dem Activator behandelten Oberfl&chen miissen nicht sofort
verklebt werden. In den meisten Fallen wirkt sich eine léngere Lager-
zeit (mehere Stunden) zwischen der Activator-Behandlung und dem
Verkleben nicht negativ auf die erzielbare Festigkeit aus.

[Wichtig

PASCO® PRIME kann nur mit dem PASCO® FIX Klebestoff
kombiniert werden!

Sicherheitshinweis

Die Activator-Losung ist auf Grund der verwendeten Lésungsmittel
seicht entzlindlich”,
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